HD Brazing’

Eine sehr hochwertige Verbindungstechnik
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Sehr Starke hoch Loten ohne Flussmittel Unterschiedliche Mehrere Verbindungen
belastbare Verbindung Werkstoffe verbinden in ein Prozess moglich
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Loten und hdrten in ein  Loten und hdrten in ein  Sauberes Verfahren, Gute Maf3- und
Prozess moglich Prozess moglich Bauteile bleiben blank  Formbestdndigkeit
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HD Brazing’

HEAT & SURFACE TREATMENT B.V.

Building AL, NL + 5651 GG Eindhoven

Een sehr hochwertige Verbindungstechnik

Hoch Temperatur Loten

HD Brazing ist eine durch Heat & Surface
Treatment B.V. entwickelte Technik auf

dem Gebiet von Hochtemperatur Loten.
Hochtemperatur Loten ist eine avancierte
Lottechnik und wird, wie der Name schon
erklart, gemacht auf hohe Temperaturen
(>8000() in eine schiitzende Atmosphére.
Weitere Lottechniken sind Weichlgten (<450°C)
und Hartlten (450-800°C).

Vorteil von Hochtemperaturloten in Gegensatz
zu Weichloten und/oder Hartloten ist,

dass hiermit starkere und hochwertigere
Verbindungen realisiert werden kénnen, ohne
Zugabe von Flussmittel. Hierdurch entstehen
keine unerwiinschten Oberflachenreaktionen
und die Bauteile bleiben sehr sauber und
metallisch blank wahrend dem Lotverfahren.
Weiterhin konnen die Teile nach dem
Hochtemperaturloten fast allen Harteverfahren,
wie zum Beispiel Karburieren, Nitrieren,
Nitrokarburieren oder Vakuumharten
unterzogen werden.

Es ist sogar moglich, das Harten und Loten in
einem Prozess zu realisieren.

Mit Hochtemperaturloten konnen sehr

Maogliche Lotwerkstoffe

hochwertige und hoch belastbare
Verbindungen realisiert werden, welche in
viele Fallen Schweilverbindungen iiberlegen
sind. AuRerdem konnen komplexe Geometrien,
welche nicht auf andere Weise zu konstruieren
sind, realisiert werden.

Vakuumldten

Das Lotverfahren dass Heat & Surface
Treatment B.V. hauptsdchlich anwendet, ist
Vakuumldten. Dies ist eine Variante vom
Hochtemperaturloten, wobei der Lotprozess

in speziellen Vakuumofen durchgefiihrt wird.
Hiermit ist es moglich, fast alle gebrauchlichen
Metalle zu I6ten. Auch ist es moglich,
unterschiedliche Metalle, Keramiken oder sogar
Metall und Keramik an einander zu verbinden.

Wahrend dem Lotverfahren kreiert ein
Hochvakuum eine reduzierende Atmosphdre
und verhindert die Ausbildung von Oxiden auf
der Metalloberflache. Dadurch das keine Oxide
ausgebildet werden, bleiben die Oberflachen
metallisch blank und es gibt eine optimale
Befeuchtung vom Lotmaterial auf die Bauteile,
die verbunden werden sollen. Zugabe von
Flussmitteln, welche normalerweise beim
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|oten verwendet werden, ist hierdurch nicht
notwendig. Durch einen optimalen Entwurf,
wobei eine gute Lotspalte notwendig ist,
konnen Verbindungen realisiert werden die
gleich stark oder sogar starker sind als der
Grundwerkstoff.

Heat & Surface Treatment B.V. ist Spezialist

in Vakuumloten und hat jahrelanges Know-
how und Erfahrung auf dieses Fachgebiet und
liefert an Industrien mit hohe Anforderungen,
wie zum Beispiel die Halbleiter- und
Luftfahrtindustrie. Hierdurch ist Heat & Surface
Treatment B.V. einen kompetenter Partner,
wobei ausfiihrliche Beratung, nicht nur auf
Lottechnischem Gebiet, sondern auch auf dem
Gebiet von Lotentwiirfen moglich ist.

Auch ist Heat & Surface Treatment B.V. Nadcap
zertifiziert.

Lotmaterial auf Grund von: Ni, Ag, Cu, Ge, Au. Vorteile Vakuumléten

Heat & Surface Treatment B.V. hat Erfahrung mit einem sehr * Sehr starke Verbindung, gleich stark oder sogar

ausfiihrlichen Programm an Lotwerkstoffe, hierunter auch sehr starker wie der Grundwerkstoff.

magnetarme order FDA-zugelassene Lotwerkstoffe. * Mdglichkeit um unterschiedliche Werkstoffe an
einander zu verbinden. (zum Beispiel: Metall-Keramik)

» Sauberer Prozess, Teile bleiben metallisch blank.
+ Loten ohne Flussmittel, hierdurch keine

Mbgliche Anwendungsbereiche unerwiinschten Oberflachenreaktionen.

+ Loten und hdrten in einen Prozess.

+ Teile konnen nach dem I6ten fast allen harteverfahren

Unterzogen werden.

* Hohe Entwurfsfreiheit.

+ Luft- und Raumfahrt (H&ST ist Nadcap zertifiziert)
+ Automobil Industrie

* Medizintechnik

+ Lebensmittelindustrie

+ Halbleiterindustrie

+ Grafische Industrie

* Energietechnik

+ Matrizen Industrie

« Einzelteile, sowie auch GroBserien behandelbar.

+ Mehrere Verbindungen in einem Prozess realisierbar.

+ Sehr saubere hygienische spaltfreie Verbindung,
auch geeignet fiir die Lebensmittelindustrie oder
Medizintechnik.

+ Vakuumdichte/Uberdruckdichte Verbindung.

+ Gute MaR- und Formbestdndigkeit.

+ Allgemeiner Maschinenbau
* Ultra Hoch Vakuum Technik



